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Festigkeitsklasse des Betons min. C20/25.

Ein Wasserablauf ist vorzusehen (nicht im

schraffierten Bereich). 2x45°-Bbgen verwenden (groBer

Radius fur Pneumatikschlauche
notwendig min. R70).
Use 2x45°-angle (big radius

Consistency class for concrete C20/25.

hatched Cll'eCI). MABSTAB 'l . '| O -
Zugdraht fUr Pneumatik- '
Schlauchverlegung mit einlegen. B 1000 , Q
Pull wire for pneumatics —
Include hose laying. // \
Versorgungsrohr des Luftschlauches N
wahlweise auf anderer Seite, je Q
nach Aufstellung der BUhne.
Empfohlener Leerronrdurchmesser. SCHNITT A-A
Supply pipe for air hose,
alternatively on other side,
depending on position of lift.
Recommended empty pipe diameter. Schraffierter Bereich ca. 1000x2000 mm
besonders eben (Auflage Grundkdrper).
Hatched area approx. 1000x2000 mm
must be extra plane (support for main body).
2080
é?fBermJir’rﬁge_r Luf’ronscfhluss N\
-cenfer air connec |on\ |
Achtung: \
Vor Montage der HebebUhne muss S
die Grube, wie angezeigt, bereit N R
gestellt sein. ) p 7 : ) N
Bei Fragen oder Problemen kontaktieren |
Sie rechtzeitig unseren Service. g — - S AT T T A T T T T T T
Attention: A} f A
Before mounting the lift the pit ,
must be prepared as shown.
For questions and problems contact
our service team early enough.
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