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3832 Allg. Toleranzen
= - DIN 7168 m C DIN 8570 BF DIN 6930 g | DIN 6935 DIN 2310 II B DIN 2310 II D Ursprung:
Léngermafe Schwei Bkonstrukt ionen Stanzen Kal thiegen Thernisches Schneiden | Flasna Schneiden K 1208-RS-045-3
Oberflache
MaBstab 1:20 Masse(Gew. ) Art.Nr.
DIN ISO 1302
_— _gerlkme“f' Verkstoff, Halbzeug
Max. Last: 2,8 to el T 1 £ B 0 chdvernerk nch DIN 3 beacien
MaX . HUbhOhe : 825 mm Datum Name Benennung
Uberfahrhohe: 80 mm MaBblatt Hebebihne K700-45
Hebebuhne zusammengefahren: 105 mm Peert |1%.07-2011 [Bvele
Arbeitsdruck: 6-8 bar bepr. [09.02.2026 [Stel K1208-RS
b AM_38-2018 30.08.2018] Smol | deitergate sovie Verviel faltiqng dieses Dokunents, | Ze ichnungsnummer Status Format A3
= Ververtung und Nitteilung seines Infal tes sind
a___ Hampenabstand _ |27.02.214 {Smol ;ﬁ"’;fg mﬁfi'g’ff;};%m% K 1208-RS-046-3 Freigegeben Blatt 1
Zust. | Knderung  [Datum [Name | o emmisestusntmmy celiar Ll
Herkules Hebelechnik Gubd)fassel, Deutsohland Ers. fur Ers.d.




