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1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Diese Anleitung dient als Ergénzung zu der glltigen Bedienungsanleitung. Sie beschreibt die zusétzlichen
MaRnahmen, welche getroffen werden missen, um aus einer Standard-Hebebiihne eine Bihne mit Atex-
Konformitat nach Richtlinie 2014/34/EU zu erhalten. Jegliche Sicherheits- und Montagemaf3nahmen aus
der Original-Bedienungsanleitung sind genauso maf3gebend und einzuhalten, wie die zusatzlichen
MaRnahmen in dieser Anleitung.

Die Fahrzeughebebiihne ist nach EN 1127-1 vor Auslieferung durchgemessen und getestet worden. Um
die Sicherheit in Umgebungen mit explosionsgeféahrdeten Atmosphéren herzustellen, miissen die Punkte
dieser Montageanleitung unbedingt durchgefiihrt und eingehalten werden. Die Hebebiihne wurde
kategorisiert mit: EX 11 3 G/D Ex c IIB T6 X.

A Durch die Vernachlassigung der Sicherheitsanweisungen kann eine Gefahr fur Leib und Leben entstehen.
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2 EG- Konformitatserklarung

Gemal Anhang Il A der EG- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Der Hersteller

Herkules Hebetechnik GmbH

Miramstraf3e 68b
34123 Kassel

Dokumentations-
verantwortlicher

Herkules Hebetechnik GmbH

erklart hiermit, dass die
nachstehend beschriebene

Maschine

Maschinen- Typ Artikel- Nr. Serien—Nr.

Hebebiihne | K 1200-HLS-DUO-11 |HLS1200-DUO-11 |siehe Deckblatt
K 1200-HLS-DUO-14 |HLS1200-DUO-14 |siehe Deckblatt
K 1200-HLS-DUO-16 |HLS1200-DUO-16 |siehe Deckblatt

die Anforderungen
folgender EG- Richtlinien

erfullt:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
ATEX-Richtlinie 2016/34/EU
Atex level: EXII3G/DEx c lIB T6 X

Angewendete harmonisierte Normen:

EN 1493
EN I1SO 12100-1/2
EN 1127-1

Fahrzeug Hebebiihnen
Sicherheit von Maschinen
Explosionsfahige Atmospharen

EG- Baumusterprifung

Prifungsbescheinigung-Nr.

K1200HLS-DUO-11/14/16

44 205 12 021010

Prifstelle

TUV Nord Cert GmbH
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3 Erdungsmontage

Folgende Montagepunkte missen zur Herstellung der Gesamterdung einer Hebebiihne durchgefuhrt
werden. Sollte die Bihne schon vormontiert geliefert worden sein (Abh&éngig vom Bestellvorgang), kdnnen
gewisse Punkte entfallen. Der Sicherheit halber sollten dennoch alle Punkte Gberprift werden.

3.1 Buhnenerdung

Am unteren Rahmen des Grundkérpers muss ein Erdungskabel mit der Hallenerdung verbunden werden.
Eine dafur vorgesehen Bohrung, Kabel und Schrauben sind im Lieferumfang enthalten. Ein
Erdungszeichen markiert die Bohrung, an welcher die Erdung angeschraubt werden muss.

L

3.2 Gitterroste erden

Erdungsklammern unter den Gitterrosten anklemmen, sodass die Gitterroste frei auf den Klammern liegen.
Wenn es fur die Durchgangskontrolle notwendig ist, konnen an den beiden Laschen Erdungskabel
angeschraubt werden, die wiederum mit der Bihnenerdung oder anderer verbunden werden kdnnen. Die
Klammern kénnen durch die mittleren Bohrungen mit der Biihne verschraubt werden. Eine Bohrung an der
Biihne muss dazu gebohrt werden.

Erdungsklammer
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3.3 Ausleger erden

Die Federblechbaugruppe an Ausleger hinter Auffahrrampe montieren, so dass das Federblech nach unten
in Richtung Hallenboden zeigt. Das Erdungsblech so auf Hallenboden festschrauben, dass das Federblech
beim Zusammenfahren der Bihne auf das Erdungsblech trifft.

Das Erdungsblech muss durch ein Erdungskabel mit dem unteren Rahmen an der Bilhnenerdung oder
Hallenerdung verbunden werden.

Federblechbaugruppe

Falls die Hebebiihne Uber Auslegerstiitzen verfugt, muss jeweils ein Stitzenful? jeder Seite geerdet
werden. Dazu ist ein Erdungsblech dort am Boden zu verschrauben, wo die Stiitze aufsteht.
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Erdungsblech

An den jeweiligen Stitzen die Endkappen entfernen, falls vorhanden.

Bei einer DUO-Version der Hebeblihne muss der Schieber (Verriegelung der DUO-Funktion) mit dem
Ausleger verbunden werden. Dies kann durch Montage von Erdungskabeln an den gegeniiberliegenden
Seiten der Griffe geschehen. Dort sind freie Bohrungen vorhanden, welche durch ein Erdungskabel mit
einer Gitterrostklammer verbunden werden kénnen.

3.4 Durchgangsmessung durchfuhren

Nachdem die Erdung der gesamten Biihne hergestellt wurde, muss Uberprift werden, ob an der gesamten
Buhne kein Durchgangswiderstand von tber 1 MQ erreicht wird. Dazu miissen alle Messungen nach
folgender Tabelle durchgefuhrt werden. In der Tabelle sind die im Auslieferzustand gemessenen
Richtwerte eingetragen:

Durchgangsmessung Datum

Seriennummer Grundkoérper

Seriennummer Ausleger

Messpunkte Ohm [Q]

U-Rahmen Erde - Fallsicherung

U-Rahmen Erde - Mittelbolzen

Mittelbolzen - GK OR Mitte

(14) GiRo VR - GK OR Mitte

(14) GiRo VM - GK OR Mitte

(14) GiRo VL - GK OR Mitte

(14) GiRo HR - GK OR Mitte

(14) GiRo HM - GK OR Mitte

(14) GiRo HL - GK OR Mitte

B|© X No |0k Wi =

0.|(14) GiRo VL - U-Rahmen Erde
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11.

Erdungsblech Rampe 1 - GiRo

12.

Erdungsblech Rampe 2 — GiRo

13.

Verbinder L - GiRO

14.

Verbinder R - GiRo

15.

Tragarm VL - GK OR Mitte

16.

Tragarm VR - GK OR Mitte

17.

Tragarm HL - GK OR Mitte

18.

Tragarm HR - GK OR Mitte

Verbinder L
(Schraube)

Mittelbolzen

U-Rahmen Erde
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Bei der Durchgangsmessung darf nicht auf Lack gemessen werden.

Sind alle Werte i.0., d.h. kleiner als 1 MQ, ist die Sicherheit nach der derzeit geltenden Atex-Richtlinie
2014/34/EU gewahrleistet.

10
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4 Wartungs- und Reinigungsanleitung

Folgende Wartungs- und Reinigungsarbeiten sind zusétzlich zu den Arbeiten aus der Original
Bedienungsanleitung je nach Verschmutzungsgrad mindestens monatlich durchzufuhren.

4.1 Bodenbleche reinigen

Die Feder- und Bodenbleche, welche an zwei Stellen des Auslegers und auf dem Hallenboden befestigt
sind, sind von Verschmutzungen zu befreien. Je nach Art und Grad der Verschmutzung ist ein geeignetes
Reinigungsmittel zu verwenden. Der Kontakt zwischen den Blechteilen darf durch die Verschmutzung nicht
beeintrachtigt werden.

4.2 Gitterrostauflagen reinigen (14)

Die Oberflachen der Gitterrostauflagebleche ist so zu reinigen, dass die Gitterroste stets Kontakt zu den
Blechoberflachen haben. Unter jedem Gitterrost muss sich eines der Klammerbleche befinden, d.h. jeder
Gitterrost muss separat mit dem Ausleger in Kontakt gebracht werden.

4.3 Erdungskabel prifen

Jedes Erdungskabel ist auf Beschadigung zu Uberprifen. Der feste Sitz der Halterungen und Schrauben
sind zu Uberprifen. Erdungskabel befinden sich an folgenden Stellen:

1. Unterer Rahmen des Biuhnengrundkérpers zur Hallenerdung
2. Ausleger-Erdungsbleche (beidseitig)
3. Gdf. Gitterrostauflagebleche mit Schiebemechanismus

4.4 Gleitflachen reinigen

Neben den monatlich durchzufihrenden Schmierarbeiten muss besonders auf die Gleitflachen der
Innenschere geachtet werden. Diese sind besonders grundlich zu reinigen und neu zu fetten. Es durfen
sich keine grolReren Verschmutzungsruckstande an den Endanschlagen der Gleitklotze befinden.

Es ist leitfahiges und silikonfreies Schmierfett zu verwenden.

4.5 Pneumatikzylinder kontrollieren

Der s.g. Fallsicherungszylinder, welcher sich aufgeschraubt auf der Fallsicherung befindet, muss auf seine
Vollstandigkeit Gberprift werden. Vor allem muss der Kunststoffstopfen am Ende des Kolbens, welcher auf
das Blech an der Hebebuhne driickt, vorhanden sein.

11
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Kunststoffstopfen

4.6 Durchgangsmessung durchfihren

Nachdem alle Bleche gereinigt und Erdungskabel tiberprift wurden, muss eine Durchgangsmessung
gemal Kapitel 2.4 Durchgangsmessung durchfihren durchgefihrt werden. Sind alle Werte im Bereich
kleiner 1 MQ ist die Priifung i.O. und die Hebebiihne kann weiterverwendet werden.

Sollte die Messung an einer Stelle einen hoheren Wert anzeigen, muss die Leitfahigkeit an den
entsprechenden Punkten untersucht werden. Ggf. mussen die Reinigungsarbeiten erneut oder griindlicher
durchgefiihrt werden.

12
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5 Mogliche Risiken und deren Vermeidung

1.

Durch ein mangelhaftes Reinigen der angegebenen Oberflachen kann es zu einer statischen

Aufladung kommen, welche sich nach einiger Zeit in einer blitzartigen Entladung manifestieren

kann.

= Wartungs- und Reinigungsanleitung beachten.

Durch ein mangelhaftes Reinigen der Gleitflachen der Innenschere kann sich eine

Staubablagerung bilden, die durch den Druck des Gleitklotzes komprimiert werden kann und zu

einer thermischen Reaktion fiihren kann.

= Wartungs- und Reinigungsanleitung beachten.

Durch nach langerem Gebrauch auftretende Rostschichten kann die Leitfahigkeit beeintrachtigt

werden.

=>» Buhne nach langerem Stillstand an beweglichen Stellen von Rost befreien.

Durch mutwillige Fehlbedienung kdnnen bewegliche Teile so stark aneinandergeschlagen werden,

dass ein héheres Energiepotential hervorgerufen wird, welches einen Funken entstehen lassen

koénnte. Daher sollten bewegliche Teile mit der nétigen Sorgfalt behandelt werden.

= Die Hebeblihne vor Benutzung von unbefugten Personen schitzen.

Sollte die Kunststoffkappe an dem Fallsicherungszylinder fehlen, kann der aus gehartetem Stahl

bestehende Zylinderkolben durch den Aufschlag auf das Gegenblech eine so hohes Energieniveau

aufweisen, dass ein Funkenschlag entstehen kénnte. Die Kunststoffkappe muss fest auf dem

Zylinderkolben sitzen.

= Zylinder regelmaRig auf Vollstandigkeit prufen, ggf. Kunststoffkappe beim Herkules
Hebetechnik nachbestellen.

Bei dem Umgang mit der Biihne sollte das Personal tiber geeignete Kleidung verfuigen, die ein

versehentliches, statisches Aufladen durch Reiben der Kleidung an der Biihne nicht begunstigt.

= UbermaRiges Reiben der Kleidung an Biihne vermeiden.

13
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6 K1200-DUO-11/14/16 Atex Prufprotokoll

Hinsichtlich der Gewéhrleistung auf Prozesssicherheit bei der Vorbereitung einer Standard-Buihne in eine
Atex-Buhne missen alle Punkte dieser Liste abgearbeitet und gegengezeichnet werden.

K1200-DUO-11/14/16 ATEX

Seriennummer Grundkérper

Seriennummer Ausleger

Bemerkung | n.i.O. |i.O.

Blhne getestet gemal
,Buhnenvorbereitung Atex"

Datum

Durchgangsmessung Widerstand [Q]

U-Rahmen Erde - Fallsicherung

U-Rahmen Erde - Mittelbolzen

Mittelbolzen - GK OR Mitte

(14) GiRo VR - GK OR Mitte

(14) GiRo VL - GK OR Mitte

(14) GiRo HR - GK OR Mitte

(14) GiRo HM - GK OR Mitte

1
2
3
4.
5. | (14) GiRo VM - GK OR Mitte
6
7
8
9

(14) GiRo HL - GK OR Mitte

10.| (14) GiRo HR - U-Rahmen Erde

11.| Erdungsblech Rampen 1 - GiRo

12.| Erdungsblech Rampen 2 — GiRo

13.| Verbinder L - GiRo

14.| Verbinder R - GiRO

15.| Tragarm VL - GK OR Mitte

16.| Tragarm VR - GK OR Mitte

17.| Tragarm HL - GK OR Mitte

18.| Tragarm HR - GK OR Mitte

nein ja

Atex Aufkleber vorhanden

Name Unterschrift

14
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Seriennummer Grundkérper

Seriennummer Ausleger

Bemerkung

n.i.0. [i.0.

Blhne getestet gemal
,Buhnenvorbereitung Atex"

Datum

Durchgangsmessung

Widerstand [Q]

U-Rahmen Erde - Fallsicherung

U-Rahmen Erde - Mittelbolzen

Mittelbolzen - GK OR Mitte

(14) GiRo VR - GK OR Mitte

(14) GiRo VM - GK OR Mitte

(14) GiRo VL - GK OR Mitte

(14) GiRo HR - GK OR Mitte

(14) GiRo HM - GK OR Mitte

(14) GiRo HL - GK OR Mitte

(14) GiRo HR - U-Rahmen Erde

Erdungsblech Rampen 1 - GiRo

Erdungsblech Rampen 2 — GiRo

.| Verbinder L - GiRo

.| Verbinder R - GiRoO

.| Tragarm VL - GK OR Mitte

.| Tragarm VR - GK OR Mitte

.| Tragarm HL - GK OR Mitte

.| Tragarm HR - GK OR Mitte

nein

ja

Atex Aufkleber vorhanden

Name

Unterschrift

15
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Seriennummer Grundkérper

Seriennummer Ausleger

Bemerkung | n.i.O. |i.O.

Blhne getestet gemal
,Buhnenvorbereitung Atex"

Datum

Durchgangsmessung Widerstand [Q]

U-Rahmen Erde - Fallsicherung

U-Rahmen Erde - Mittelbolzen

Mittelbolzen - GK OR Mitte

(14) GiRo VR - GK OR Mitte

(14) GiRo VL - GK OR Mitte

(14) GiRo HR - GK OR Mitte

(14) GiRo HM - GK OR Mitte

1
2
3
4.
5. | (14) GiRo VM - GK OR Mitte
6
7
8
9

(14) GiRo HL - GK OR Mitte

10.| (14) GiRo HR - U-Rahmen Erde

11.| Erdungsblech Rampen 1 - GiRo

12.| Erdungsblech Rampen 2 — GiRo

13.| Verbinder L - GiRo

14.| Verbinder R - GiRO

15.| Tragarm VL - GK OR Mitte

16.| Tragarm VR - GK OR Mitte

17.| Tragarm HL - GK OR Mitte

18.| Tragarm HR - GK OR Mitte

nein ja

Atex Aufkleber vorhanden

Name Unterschrift
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Seriennummer Grundkérper

Seriennummer Ausleger

Bemerkung

n.i.O0. [i.0.

Blhne getestet gemal
,Buhnenvorbereitung Atex"

Datum

Durchgangsmessung

Widerstand [Q]

U-Rahmen Erde - Fallsicherung

U-Rahmen Erde - Mittelbolzen

Mittelbolzen - GK OR Mitte

(14) GiRo VR - GK OR Mitte

(14) GiRo VM - GK OR Mitte

(14) GiRo VL - GK OR Mitte

(14) GiRo HR - GK OR Mitte

(14) GiRo HM - GK OR Mitte

(14) GiRo HL - GK OR Mitte

(14) GiRo HR - U-Rahmen Erde

Erdungsblech Rampen 1 - GiRo

Erdungsblech Rampen 2 — GiRo

.| Verbinder L - GiRo

.| Verbinder R - GiRoO

.| Tragarm VL - GK OR Mitte

.| Tragarm VR - GK OR Mitte

.| Tragarm HL - GK OR Mitte

.| Tragarm HR - GK OR Mitte

nein

ja

Atex Aufkleber vorhanden

Name

Unterschrift
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Seriennummer GrundkoOrper

Seriennummer Ausleger

Bemerkung | n.i.O. |i.O.

BlUhne getestet gemali
,Buhnenvorbereitung Atex"

Datum

Durchgangsmessung Widerstand [Q]

U-Rahmen Erde - Fallsicherung

U-Rahmen Erde - Mittelbolzen

Mittelbolzen - GK OR Mitte

(14) GiRo VR - GK OR Mitte

(14) GiRo VL - GK OR Mitte

(14) GiRo HR - GK OR Mitte

(14) GiRo HM - GK OR Mitte

1
2
3
4.
5. | (14) GiRo VM - GK OR Mitte
6
7
8
9

(14) GiRo HL - GK OR Mitte

10.| (14) GiRo HR - U-Rahmen Erde

11.| Erdungsblech Rampen 1 - GiRo

12.| Erdungsblech Rampen 2 — GiRo

13.| Verbinder L - GiRo

14.| Verbinder R - GiRo

15.| Tragarm VL - GK OR Mitte

16.| Tragarm VR - GK OR Mitte

17.| Tragarm HL - GK OR Mitte

18.| Tragarm HR - GK OR Mitte

nein ja

Atex Aufkleber vorhanden

Name Unterschrift
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7 Notizen
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