>I:A‘;lgrkulezs P —

Monterings- och underhallsanvisning
for fordonslyftar i explosionsfarligt omrade

Maskintyp Artikel-nr. Serienr.
K3213-HLS-DUO-11 HLS3213-DUO-11
K3213-HLS-DUO-14 HLS3213-DUO-14
K3213-HLS-DUO-16 HLS3213-DUO-16

Herkules Hebetechnik GmbH
MiramstralRe 68b
D - 34123 Kassel

Tel.: +49 (0)561 58907-0
Fax: +49 (0)561 58907-34 c €
E-post: info.de@hedson.com
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Oversattning av den tyska bruksanvisningen
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1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Denna handledning ar en komplettering till den gallande bruksanvisningen. De beskriver de extra atgarder
som maste vidtas for att géra om en standard-lyftplattform till en ATEX-kompatibel plattform enligt direktivet
2014/34/EU. Alla sékerhets- och monteringsatgarder i original-bruksanvisningen galler och ska foljas i
samma omfattning som de extra atgarderna i denna handledning.

Enligt anvisningarna i de géllande standarderna (se férsakran om éverensstammelse) maste plattformen
jordas for att forebygga en statisk uppladdning. Det féreligger inga andra risker betraffande fara for en
potentiell antandningskalla.

Fordonslyften mattes och testades enligt SS-EN 1127-1 fére leveransen. For att uppratta sdkerheten i

miljéer med explosionsfarliga atmosfarer maste punkterna i denna monteringsanvisning ovillkorligen
genomfdras och foljas.

A Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningarna kan leda till fara for liv och halsa.
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2 EG-forsakran om overensstammelse

Enligt ATEX-direktivet 2014/34/EU

Tillverkaren Herkules Hebetechnik GmbH

MiramstraRe 68b
34123 Kassel

Ansvarig for Herkules Hebetechnik GmbH
dokumentationen
forklarar harmed att Maskintyp Artikelnr. Serienr.

maskinen som beskrivs Lyftplattfor | K 3213-HLS-DUO-11 | HLS3213-DUO-11 | se omslagssidan
har nedanfor m K 3213-HLS-DUO-14 | HLS3213-DUO-14 | se omslagssidan
K 3213-HLS-DUO-16 | HLS3213-DUO-16 | se omslagssidan

uppfyller kraven
i foljande ATEX-direktivet 2014/34/EU

EG-direktiv: Atex level: EXII3 G/DExclIBT6 X

Tillampade harmoniserade standarder:

EN 1493 Fordonslyftar

SS-EN ISO 12100-1/2 Maskinsakerhet

EN 1127-1 Explosiva atmosfarer

SS-EN ISO 80079-36 Explosiv atmosfar — del 36: Icke elektrisk utrustning avsedd fér anvandning i
explosiv atmosfar
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3 Avsedd anvandning

Lyftplattformen kan nyttjas enligt den avsedda anvandning som anges i bruksanvisningen. Det finns inga
andra begransningar.

Lyftplattformen kategoriserades pa det satt som beskrivs i ATEX-direktivet 2014/34/EU och med
installationen av ATEX-satsen genom Herkules Hebetechnik GmbH och dess certifiering besitter den
ATEX-niva:

EXI13G/DExcliBT6 X

Lyftplattformen far darfér anvandas i en zon 2 (gaser/angor) eller 22 (damm) och befinner sig i
apparatkategori 3.

Lyftplattformen skyddas genom konstruktiv sdkerhet.

Lyftplattformen genererar inga yttemperaturer som ar hégre an 85 °C.
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4 Jordningsmontering

Foljande monteringspunkter maste genomféras nar en lyftplattforms totala jordning ska upprattas. Om
plattformen levererades formonterad (beroende pa vad som bestallts) kan vissa punkter vara undantagna.
Men for sakerhets skull ska dock alla punkter kontrolleras.

4.1 Plattformens jordning

Pa grundkarossens undre ram maste en jordningskabel férbindas med halljordningen. Ett hal for detta samt
kabel och skruvar ingér i leveransen. En jordningssymbol markerar halet dar jordningen maste skruvas
fast.

4.2 Jorda galler

Klam fast jordklammor under gallren sa att gallren ligger fritt pa klammorna. Om det ar ndédvandigt for
kontinuitetskontrollen kan jordningskablar skruvas fast pa de bada flikarna, fér att sedan férbindas med
plattformens jordning eller annat. Klammorna kan skruvas ihop med plattformen genom de mellersta halen.
Det maste borras ett hal i plattformen for detta.

Exempel pa jordklammor

4.3 Jorda stodplatta

Montera fjaderplatmodulen pa stddplattan bakom uppkdrningsrampen sa att fjaderplaten pekar nerat, mot
hallgolvet. Skruva fast jordningsplaten sa pa hallgolvet att fjaderplaten traffar pa jordningsplaten nar
plattformen falls ihop.
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Jordningsplaten maste férbindas med undre ramen pa plattformens jordning eller halljordningen med hjalp
av en jordningskabel.

Fjaderplatmodul

Om lyftplattformen har stdd till stédplattorna maste vardera en stddfot pa varje sida jordas. Da ska en
jordningsplat skruvas fast i golvet pa den plats dar stdédet ar placerat.
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Jordningsplat

Om det sitter andstycken pa de aktuella stoden sa ta bort dem.

Hos en lyftplattform i DUO-utférande maste skjutreglaget (lasanordning for DUO-funktionen) férbindas med
stddplattan. Detta kan géras genom montering av jordningskablar pa de motsatta sidorna av handtagen.
Dar finns lediga hal som kan férbindas med en gallerklamma med hjalp av en jordningskabel.

4.4 Genomfor kontinuitetsmatning

Nar hela plattformens jordning har upprattats maste det kontrolleras att ingen dvergangsresistans pa mer
an 1 MQ uppnas. For detta maste alla matningar genomféras enligt féljande tabell. Tabellen innehaller de
riktvdrden som uppmattes i leveranstillstandet:

Kontinuitetsmatning Datum

Serienummer grundkaross

Serienummer stodplatta

Matpunkter

Ohm [Q]

U-ram jord - fallsakring

U-ram jord - mellanbult

Mellanbult - grundkaross Ovre ram mitten

(14) Galler fram ho - grundkaross ovre ram mitten

QA WIN =

(14) Galler fram mitten - grundkaross ovre ram
mitten

6. | (14) Galler fram va - grundkaross dvre ram mitten

7. | (14) Galler bak ho - grundkaross ovre ram mitten

8. | (14) Galler bak mitten - grundkaross ovre ram
mitten

9. | (14) Galler bak va - grundkaross 6vre ram mitten

10.| (14) Galler fram va - U-ram jord

11.| Jordningsplat ramp 1 - galler
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JORDNINGSMONTERING

12.

Jordningsplat ramp 2 — galler

13.

Skarvdon V - galler

14.

Skarvdon H - galler

15.

Bararm fram va - grundkaross 6vre ram mitten

16.

Bararm fram ho - grundkaross évre ram mitten

17.

Bararm bak va - grundkaross ovre ram mitten

18.

Bararm bak ho - grundkaross ovre ram mitten

Skarvdon V -

(skruv)

Mellanbult

GK OR mitten (skruv)

Galler
fram va

10
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Det ar inte tillatet att mata pa lack vid kontinuitetsmatningen.

Om alla varden ar bra, d.v.s. lagre an 1 MQ, ar sakerheten enligt det fér narvarande gallande Atex-
direktivet 2014/34/EU garanterad.

11
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5 Underhalls- och rengoringsanvisning

Forutom arbetena i original-bruksanvisningen ska féljande underhalls- och rengéringsarbeten utféras minst
varje manad, allt efter nedsmutsningsgrad.

5.1 Rengor golvplatar

Smuts ska tas bort fran fjader- och golvplatarna, som ar fastsatta pa tva stallen hos stddplattan och pa
hallgolvet. Allt efter typ av smuts och smutsmangd ska ett lampligt rengdringsmedel anvandas. Kontakten
mellan platdetaljerna far inte paverkas av smutsen.

5.2 Rengor gallerstod

Ytorna pa gallerstodsplatarna ska rengdras pa sadant satt att gallren alltid har kontakt med platytorna.
Under varje galler maste en av klamplatarna befinna sig, d.v.s. varje galler maste fa kontakt med
stddplattan separat.

5.3 Kontrollera jordningskabel

Varje jordningskabel ska kontrolleras avseende skador. Det ska kontrolleras att hallare och skruvar sitter
fast ordentligt. Jordningskablar finns pa foljande stallen:

1. Plattformskarossens undre ram for halljordningen
2. Jordningsplatar stodplatta (bada sidor)
3. Ev. gallerstddsplatar med skjutmekanism

5.4 Rengor glidytor

Vid sidan av de smdorjarbeten som ska utféras varje manad maste man vara extra uppmarksam pa
innersaxarnas glidytor. Dessa ska rengoras extra grundligt och fettas in pa nytt. Det far inte finnas nagra
storre smutsrester pa glidklossarnas andanslag.

Smorjfett som ar ledande och silikonfritt ska anvandas.

5.5 Kontrollera pneumatikcylindrar

Det maste kontrolleras att den s.k. fallsakringscylindern ar fullstandig. Den sitter skruvad pa fallsakringen.
Framfor allt maste plastpluggen i slutet av kolven, som trycker mot platen pa lyftplattformen, finnas for att
motverka ett gnistgenererande slag.

12
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Plastplugg

5.6 Genomfor kontinuitetsmatning

Nar alla platar ar rengjorda och jordningskablar kontrollerade maste en kontinuitetsmatning genomféras
enligt Kapitel 4.4 Genomfor kontinuitetsméatning. Anvand kopior av testprotokollen i slutet av
handledningen till detta.

Om alla varden ar lagre an 1 MQ ar kontrollen ok och man kan fortsatta att anvanda lyftplattformen.

Om matningen skulle visa ett hdgre varde pa ett stalle maste konduktiviteten undersdkas pa de aktuella
punkterna. Eventuellt maste rengdringsarbetena utféras igen eller utféras grundligare.

13
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6 Mojliga risker och hur de undviks

1.

En bristfallig rengdring av de angivna ytorna kan ge upphov till en statisk uppladdning som efter ett

tag kan ta sig uttryck i en blixtsnabb urladdning.

= Fo4lj underhalls- och rengdringsanvisningen.

Om rengoéringen av innersaxarnas glidytor ar bristfallig kan det bildas en dammavlagring som kan

komma att komprimeras av glidklossens tryck och detta kan leda till en termisk reaktion.

=>» Folj underhalls- och rengdringsanvisningen.

Konduktiviteten kan paverkas av rostskikt som bildas efter langre anvandning.

=>» Ta bort rost pa roérliga stallen pa plattformen efter langre stopptider.

Avsiktlig felmandvrering kan goéra att rorliga delar slar emot varandra sa kraftigt att det ger upphov

till en hdgre energipotential, vilket skulle kunna leda till en gnista. Darfér ska rorliga delar hanteras

med nédvandig omsorg.

= Skydda lyftplattformen mot obehériga personers anvandning.

Om plasthattan pa fallsékringscylindern skulle saknas kan cylinderkolven, som bestar av hardat

stal, uppna en sa hdg energiniva nar den slar emot motplaten att det kan uppsta flygande gnistor.

Plasthattan maste sitta stadigt pa cylinderkolven.

= Kontrollera regelbundet att cylindern ar fullstandig. Om det behdvs kan ny plasthatta bestallas
hos Herkules Hebetechnik.

Vid arbete med plattformen ska personalen ha tiligang till IAmpliga klader som inte framjar en

oavsiktlig statisk uppladdning om kladerna kommer i kontakt mot plattformen.

= Undvik att kladerna kommer i kontakt med plattformen éverdrivet mycket.

14
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7 HLS3213-DUO-11/14/16 ATEX testprotokoli

Serienummer grundkaross

Serienummer stodplatta

Papekande

ejok |ok

Plattform testad enligt "Plattformsforberedelse
ATEX”

Datum

Kontinuitetsmatning

Motstand [Q]

1.

U-ram jord - fallsakring

2. |U-ram jord - mellanbult
3. | Mellanbult - grundkaross 6vre ram mitten
4. | (14) Galler fram ho - grundkaross Gvre ram mitten
3. | (14) Galler fram mitten - grundkaross évre ram
mitten
6. | (14) Galler fram va - grundkaross dvre ram mitten
7. | (14) Galler bak hé - grundkaross dvre ram mitten
8. | (14) Galler bak mitten - grundkaross évre ram
mitten
9. | (14) Galler bak va - grundkaross 6vre ram mitten
10.| (14) Galler fram va - U-ram jord
11.| Jordningsplat ramp 1 - galler
12.| Jordningsplat ramp 2 — galler
13.| Skarvdon V - galler
14.| Skarvdon H - galler
15.| Bararm fram va - grundkaross dvre ram mitten
16.| Bararm fram ho - grundkaross évre ram mitten
17.| Bararm bak va - grundkaross évre ram mitten
18.| Bararm bak ho - grundkaross évre ram mitten
nej ja
ATEX-etiketter finns
Namn Underskrift

15
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Serienummer grundkaross

Serienummer stodplatta

Papekande | ej ok | ok

Plattform testad enligt
"Plattformsforberedelse ATEX”

Datum

Kontinuitetsmatning Motstand [Q]

1. | U-ram jord - fallsakring

U-ram jord - mellanbult

2
3. | Mellanbult - grundkaross dvre ram mitten
4. |(14) Galler fram ho - grundkaross 6vre ram

mitten

5. | (14) Galler fram mitten - grundkaross 6vre ram
mitten

6. | (14) Galler fram va - grundkaross 6vre ram
mitten

7. | (14) Galler bak hd - grundkaross vre ram mitten

8. | (14) Galler bak mitten - grundkaross Gvre ram
mitten

9. | (14) Galler bak va - grundkaross évre ram mitten

10.| (14) Galler fram va - U-ram jord

11.] Jordningsplat ramp 1 - galler

12.] Jordningsplat ramp 2 — galler

13.| Skarvdon V - galler

14.| Skarvdon H - galler

15.| Bararm fram va - grundkaross 6vre ram mitten

16.| Bararm fram ho - grundkaross 6vre ram mitten

17.| Bararm bak va - grundkaross évre ram mitten

18.| Bararm bak ho - grundkaross 6vre ram mitten

nej ja

ATEX-etiketter finns

Namn Underskrift
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Serienummer grundkaross

Serienummer stodplatta

Papekande

ejok |ok

Plattform testad enligt "Plattformsforberedelse
ATEX”

Datum

Kontinuitetsmatning

Motstand [Q]

1. | U-ram jord - fallsakring
2. | U-ram jord - mellanbult
3. | Mellanbult - grundkaross Oovre ram mitten
4. | (14) Galler fram ho - grundkaross ovre ram mitten
5. | (14) Galler fram mitten - grundkaross 6vre ram mitten
6. | (14) Galler fram va - grundkaross 6vre ram mitten
7. | (14) Galler bak ho - grundkaross Ovre ram mitten
8. | (14) Galler bak mitten - grundkaross 6vre ram mitten
9. | (14) Galler bak va - grundkaross 6vre ram mitten
10.| (14) Galler bak h6 - U-ram jord
11.| Jordningsplat ramper 1 - galler
12.| Jordningsplat ramper 2 — galler
13.| Skarvdon V - galler
14.| Skarvdon H - galler
15.| Bararm fram va - grundkaross ovre ram mitten
16.| Bararm fram ho - grundkaross Ovre ram mitten
17.| Bararm bak va - grundkaross ovre ram mitten
18.| Bararm bak ho - grundkaross Ovre ram mitten
nej ja
ATEX-etiketter finns
Namn Underskrift
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Serienummer grundkaross

Serienummer stodplatta

Papekande | ej ok | ok

Plattform testad enligt "Plattformsforberedelse
ATEX”

Datum

Kontinuitetsmatning Motstand [Q]

U-ram jord - fallsékring

U-ram jord - mellanbult

Mellanbult - grundkaross 6vre ram mitten

(14) Galler fram ho - grundkaross Ovre ram mitten

14) Galler fram mitten - grundkaross 6vre ram mitten

14) Galler fram va - grundkaross ovre ram mitten

14) Galler bak mitten - grundkaross 6vre ram mitten

(
(
(14) Galler bak ho - grundkaross 6vre ram mitten
(
(

14) Galler bak va - grundkaross ovre ram mitten

10.| (14) Galler bak h6 - U-ram jord

11.| Jordningsplat ramper 1 - galler

12.| Jordningsplat ramper 2 — galler

13.| Skarvdon V - galler

14.| Skarvdon H - galler

15.| Bararm fram va - grundkaross Ovre ram mitten

16.| Bararm fram ho - grundkaross ovre ram mitten

17.| Bararm bak va - grundkaross ovre ram mitten

18.| Bararm bak ho - grundkaross Ovre ram mitten

nej ja

ATEX-etiketter finns

Namn Underskrift
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Serienummer grundkaross

Serienummer stodplatta

Papekande

ejok |ok

Plattform testad enligt "Plattformsforberedelse
ATEX”

Datum

Kontinuitetsmatning

Motstand [Q]

1. | U-ram jord - fallsakring
2. | U-ram jord - mellanbult
3. | Mellanbult - grundkaross Oovre ram mitten
4. | (14) Galler fram ho - grundkaross ovre ram mitten
5. | (14) Galler fram mitten - grundkaross 6vre ram mitten
6. | (14) Galler fram va - grundkaross 6vre ram mitten
7. | (14) Galler bak ho - grundkaross Ovre ram mitten
8. | (14) Galler bak mitten - grundkaross 6vre ram mitten
9. | (14) Galler bak va - grundkaross 6vre ram mitten
10.| (14) Galler bak h6 - U-ram jord
11.| Jordningsplat ramper 1 - galler
12.| Jordningsplat ramper 2 — galler
13.| Skarvdon V - galler
14.| Skarvdon H - galler
15.| Bararm fram va - grundkaross ovre ram mitten
16.| Bararm fram ho - grundkaross Ovre ram mitten
17.| Bararm bak va - grundkaross ovre ram mitten
18.| Bararm bak ho - grundkaross Ovre ram mitten
nej ja
ATEX-etiketter finns
Namn Underskrift
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8 Anteckningar
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